Klinkenforderer

fur den schnellen Transport von Bekleidung

Fordersystem fur Bekleidungsbetriebe, Waschereien, chem. Reinigungen




rickwarlige elekiro-pneumatische
10 Abnahme - geschlossen

vordere elektro-pneumatische
12 Abnahme - geschlossen

elekiro-pneumatische Aufgabe in
14 Farderer-Durchgangsstellung

rickwartige elekiro-pneumatische
1 1 Abnahme in Ausschleusstellung

vordere elektro-pneumalische
18 Abnahme in Ausschleusstellung

elekiro-pneumatische Aulfgabe in
15 Einschleusstellung
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Klinkenforderer »vertikal«

Kettenfihrungsprofil federbelasletle Gabel zur Kette Alu- Kunststoff-
aus Kunststoff Klinke Aufnahme 112" % 5iw" Spezialprofil gleitschiene
der Klinke

Technische Daten

Kurvenradius, horizontal 800 mm
Antriebsleistung 0,12-0,55 kW Kurvenradius, vertikal 400 mm
Fordergeschwindigkeit 12,50 m/min. (Standard) Forderleistung 2.500 St/h (Standard)
25,00 m/min. (max.) 12.000 St/h (max.)

Steigungs- und Ausgleichskurve mit Umkehre 180°
6 (Klinkentdrderer vertikal)

45°-Steigungs- und AuBenkurve 90°
5 45°-Ausgleichskurve 7 (Klinkenforderer vertikal)

8 elekiro-pneurnatischer 9 elekiro-pneumatischer

Stopper gedfinet Stopper gesperrt



Klinkenforderer »horizontal«

federbelastete Ketle
Klinke 12" % 56"

Kunststoffgleitschiene

Keltenfiihrungs- Alu-
profil aus Spezialprofil
Kunststoff

Klinkenforderer

Der Klinkenforderer, auch Separationsforderer genannt,
ist ein kurvengangiger Forderer mit einer endlosen Kette
als Zugmittel. Vorwiegend wird der Klinkenférderer zum
Transport von Kleidung eingesetzt.

Als Zugmittel wird eine Kette verwendet, die mit Klinken
bestiickt ist. Die Klinken sind federbelastete Biigelmitneh-
mer, die die Kleiderbligel mit Kleidung auf einer Gleit-
schiene entlang ziehen. Trifft die Klinke auf einen Kleider-
blgel, wird sie angehoben und das geschleppte Teil
kommt zum Stillstand. Das bisher dort

in Ruhestellung liegende Teil wird von der Klinke erfasst
und mitgenommen, d.h. transportiert. Beim Auftreffen auf
gine Staugruppe wird immer das letzte in Forderrichtung
liegende Teil transportiert.

Es gibt zwei Ausflhrungen von Klinkenforderern:
1. Klinkenforderer ,HORIZONTAL"
und
2. Klinkenforderer ,VERTIKAL'

Die Bezeichnung ,horizontal* und ,vertikal“ gibt die Lage
der Kettenbolzen an.

Mit dem Klinkenforderer ,horizontal* kénnen Steigungs-
und Geféllekurven sowie langere Strecken durchfahren
werden, da die Kette in Gelenklage lauft. Die Gelenklage

Klinkenférderar mit 90°- und 60°-Horizontalkurve
2 sowie 45°-Steigungskurve

3 Klinkenforderer als Zuférderer

der Kette ist dann gegeben, wenn von 3 Kettengliedern
ein Glied um 180° umlegbar ist. -
Beim Klinkenforderer ,vertikal” ist die Kette um 90°
gedreht und damit auch die Gelenklage. In dieser Ketten-
stellung kénnen Horizontalkurven und ebenfalls

langere Strecken durchfahren werden.

Befinden sich in einem Forderverlauf Steigungen und
Horizontalkurven, so ist eine Spezialkette als Zugmittel
erforderlich. Die Forderldngen sind dann jedoch auf

ca. 20,0 m begrenzt.

Beide Forderer zeichnen sich durch ihr druckarmes Stau-
en der Kleidung aus. Hierzu sind - je nach gewtiinschter
Forderleistung — Klinken an der umlaufenden Kette mon-
tiert. Bei einer Klinkenbesetzung von 2 1/2 Stlick pro Ifd.
Meter Forderer betragt die Forderleistung 2.500 Teile/h.
Durch Erhéhung der Klinkenbesetzung kann die Stunden-
leistung des Forderers auf 10.000 Teile/h gesteigert wer-
den.

Beim Klinkenforderer ,horizontal” liegen die fordernde und
die rlcklaufende Kette libereinander eingebettet in einem
Spezialprofil (Kettenbolzen horizontal), wahrend bei dem
Klinkenforderer ,vertikal* die ricklaufende Kette auf der
Rickseite des Forderprofils in gleicher Hohe wie die der
ziehenden Kette angeordnet ist.

Ein automatisches Auf- und Abnehmen sowie Stoppen
der Kleidung ist gewéhrleistet.
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zu einer Verpackungsmaschine



